INSTRUGOES DE

<INSIZE> OPERAGAO

Localizador de bordas ceramico

Preciséo: 8 ym 2. Mega a dimensao com a maquina-ferramenta:

1-Ponto de contacto (10 mm)
2-Haste

Medindo o didametro interno Medindo o didametro externo
1. Medigéo:
---Prenda o localizador de bordas ao eixo da maquina-ferramenta, ajuste a velocidade do eixo para
400-600 rpm e ligue a maquina-ferramenta.
---O localizador de bordas aproxima-se lentamente da pega de trabalho (fig. 1) até que néo haja
oscilagdo entre a ponta e o eixo. Nesse momento, a dimensao do eixo até a borda da peca de
trabalho € o raio da ponta (5 mm).

Medindo a largura da ranhura Medindo a espessura da parede
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